
中华人民共和国国家标准

钻 夹 圆 锥 量 规
GB 11855一89

Gauges of drill chuck tapers

术标准参M采用国际标准ISO 239-74《钻夹圆锥》。

主题内容与适用范围

本标准规定了钻夹圆锥量规的型式与尺寸、情度等级和公Ys数值、技术条件和标志与包装

本标准适用卜机械制造业中所使用的钻夹圆锥量规。

2 引用标准

G B 157 锥度’:锥角系Oil

GB 11334 圆锥公旅

GB 11852 圆锥量规公差与技术条州

型式和尺寸

  钻央圆锥U规的qg式如图1所示。
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图 1

8.2 钻交圆锥量规的尺寸列于表1，表中的基本尺寸是必须遵守的。
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4 精度等级和公差

4.1 用犷检验圆锥锥角和尺寸的钻夹圆锥量规有2级和3级两种，其锥角公旅AT应不大} - t2 2 .
表3的规定。

    锥角公旅ATDp的数值是根据测量长度Lp给定的，即:

                                ATDP  =AT。xLp x10 3

式中:Lp一一测量长度，mm;
AT,,一对应于Mild t}度Lp，用线值表示的锥角公4-
AT。一一用角度值表示的锥角公差，wrado

F<m ;

丸p a (参见图2)

                                                          图 2

4.2 钻夹圆锥量规的形状公差Tp应不大于表2的规定。
                                                      轰 2

圆锥规格

测a'

长度

1.P

m m

〔作bt规的精度等级

2级 3级
一里Q 一兰兰一

AT. ATnp AT。 AloP fF

F:rad (丫) 卜m Fired 〔即) 林m 林 rt:

莫氏沁锥

B 10 12.5 土50 士10.0 土 0.6 士125 上26 土1.ti

、 1.5
}

{

l

      1U

一

B 12 16.5 土40 上8.0 土 0.7 土 100 土 20 土1.7

B 16 21 土31.5 士6.5 士0.7 士80 士16 士1.7

B18 29 士31.5 土6.5 士0‘9 上80 土 16 土2.3

B 22 37.5 士25 土5.0 土0.9 士63 士13 士2.4
一

      1.0

                    一

一
一

}
一 1.5

一
B 24 47.5 土25 土5 0 土1.2 止63 士13 土3.U

贾格圆锥

0 8.5 士50 士10.0 士0.4 士125 士26一{士1。 一

      1.0

1 13.5 士40 士8.0 士0.5 士100 士20 上1.1

2 19 土40 士8.0 土0.8 上 100 士20 二1.9

33 20.7 士31.5 士6.5 士0.7 士80 十16

                        l

止1 7

6 20.7 土31.5 土6.5 土0.了 土90 土IG

          l

立1.了 }
        {

3 26.3 士31.5 士6.5 士0.8 士80 士16
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表 3
一 一 下一

校 对 寨 规

夕)J于一2级环规

                                                  一

            AT,,

1 - -一

    AT, AT。 人1、IP

赶n n盈 krad

尸一

      ‘尸) 协m brad (“夕 Om

    {

恤I又

减灵锥

一 一刁

  B]0 12.5 +50 十10.0 一0.6 +125 十26 广1.6

  B12 16.5 +40 +8.0 +0.了 +100 +20 +17

1B 16 21 十31.5 十6.5 斗0.7 ‘80 +16     十1.7

日18 29 + 31 .5 +6.5 +0.9 180 +16 十2，3

I。22 37.5 + 25 十5.0 +0.9 +63 一13 十2.4

H 24 47.5 +25 +5.0 +12 +63 +13 +3.0

浩格

圆锥

0 吕.5 +50 r 10.0 +0.4 +125 +26 ‘、0

I 13.5 +40 +8.0 十0.5 +100 + 20 +1.4

1g +40 十8.0 +0.8 +100 +20 +1.9

33 20.7 十31.5 +6.5 十0.7 十80 +16 十1.了

6 20.7 +31.5 + 6.5 十0.7 +80 +16 十1了

3 26.3 -31.5 +6.5 占0.8 +80 +16 1.2.1

5 技术要求

5.1 钻臾圆锥量规的技术要求，应遵照GB 11852的有关规定。

5.2钻尖圆锥L作环规，用校对塞规检验时，其研合的接触率应达到90肠以卜，如与l一作塞规配对n)F

合，则研合的接触率应达到98 YO以匕 涂色层的厚度按GB 11852的有关规定。

5.3 用校对塞规或工作塞规检验圆锥上作环规的圆锥直径公淮时，圆锥仁作环规的大端'tiff [16应‘。寒
规的人端直径L)平面标志线重合，允许有0.21的差跳。当这个端面超越了塞规大端直补L)平向刻线的

后边缘时.即认为圆锥仁作环规已达到磨损极限 (参见图3)。
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标志线前边缘

标志线后边缘

大端直径D平面标态线

图 3

标志与包装

  在圆锥敏规的作_}一作表面卜，应清晰地标志出制造{一商标，圆锥策规的规格、T=号、精度,rE级

u规的用途代号和生产序号 (1一作量规可以省略用途代号)。

    莫氏Im;j锥代S为B，贾格圆锥代号为J。

    标记小例:

    10号莫氏知锥的3级精度的1_作量规，标记为:

          13 10- 3  G

    。号贾格圆锥的2级精度环规的校对塞规，标记为:

          J0-2 )

6.2 圆锥量规应经防锈处理，妥善包装。包装盒上应标志与6.1相同的内容。

6.3 按本标准生产的圆锥量规应附有合格证。在合格证匕应注明本标准的标准号

附加说明:

本标准由全国鼠具量仪标准化技术委员会提出。
本标准由中华人民共和国机械电r}_业部成都工具研究所归110

本标准由机械电子工业部成都_〔具研究所负责起草。

本标准主要起草人崔文祥。

    自木标准实施之日起，原中华人民共和国第一机械工业部部标准」13 1562-75 ((钻夹头k1圆锥敏

规》作废。


